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Cilindros Hidropneumaticos TOX®

Atuadores hidropneumaticos com forgas de prensagem de 2 — 2000 kN




Para forcas de 2 — 2000 kN

Quando for necessario gerar altas forcas de
maneira eficiente em um espaco pequeno,
o sistema hidropneumatico entra em
acao. TOX® PRESSOTECHNIK sabe como
combinar efetivamente os beneficios do ar
comprimido e do 6leo. O resultado é a linha de
Cilindros  Hidropneumaticos TOX®, atuadores
hidropneumaticos potentes, fornecendo uma
forca de prensagem de até 2000 kN.

Dentro do Cilindro Hidropneumatico TOX® héa
um pistdo de trabalho  duplamente  guiado,
trabalhando  em  conjunto com um  pistédo
intensificador. Enquanto o controle  pneumatico
garante altas velocidades, aetapa do processo
hidropneumatico é  responsavel pela aplicagéo
precisa da forca. O ar comprimido e o d6leo s&o
separados de forma confidvel, evitando qualquer
risco de contaminagéo. @] Cilindro
Hidropneumético TOX® é  controlado  como
um cilindro pneuméatico normal de dupla ag&o.

O design funcional, com poucas pec¢as moveis, reduz
O desgaste e aumenta a vida Uutl. As forgas
de impacto baixas do Curso rapido
protegem a ferramenta e reduzem o nivel de
ruido. Uma mola mecanica com dupla fungdo
garante baixo consumo de energia: ndo €
necessario ar para O curso de retorno do pistdo
intensificador, e a presséo constante no reservatorio
de Odleo permite a montagem do cilindro em
qualquer posicdo. O baixo consumo de energia  na
unidade  permite  um  aumento significativo da
velocidade ao usar as menores segdes transversais
de valvula e conexdes. Isso economiza custo e
espacgo na instalago.

Qualidade incomparavel

O Cilindro Hidropneumatico TOX® se destaca
em comparagdo com  acionamentos mecanicos,
sistemas de alavanca articulada, sistemas de
acionamento hidraulico ou cilindros pneumaticos de
grande volume, pois possui alta densidade de
poténcia, flexibilidade e simplicidade.

Foi desenvolvido para processos combinados
de movimento de deslocamento e de forgca, que
exigem forcas de até 2.000 kN e curso de forga até
aprox. 80 mm. O curso total padréo é de até 400 mm.
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Vantagens

Alta frequéncia de curso

Longa vida util

Baixo consumo de energia
Baixo nivel de ruido
Custos minimos de manutencao

Valvula X

Conexéo de
medic¢ao e controle

Pistao de trabalho

Separacéo patenteada
de dleo e ar
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Pistao intensificador

Amortecimento hidraulico da posicao
final preserva a ferramenta e o atuador

Valvula de curso
de forga

Dependendo da versao
mola mecénica ou pneumatica

Bypass de poténcia central

Seu parceiro qualificado

= Parceria solida desde o planejamento até
a operacao do sistema

= Suporte sélido para comissionamento e
otimizagéo de processos

= Servico de atendimento ao cliente em
todo o mundo

= |inha direta 24/7 exclusivamente para
nossos clientes

= Treinamento na TOX® PRESSOTECHNIK
ou nas suas instalacbes

= Servico de calibracio e reparo de fabrica

= Manutengao remota eficiente



Design projetado até o detalhe

O Cilindro Hidropneumatico TOX® é um cilindro
pneumatico com sistema hidraulico integrado. Ele usa
0s beneficios praticos de ambos 0s meios e 0s
complementa com inUmeras inovagdes técnicas.

E O Cilindro Hidropneumético TOX® é conectado
por meio do flange com guia de tolerancia
apertada e opcao de fixagcdo simples.

A As posicdes finais dos pistdes moveis estdo
equipadas com elementos de amortecimento
duraveis — a chave para facilitar o funcionamento
na frequéncia de curso mais alta.

Todos os componentes de vedagdo foram
otimizados em testes abrangentes de longo prazo.

A Vedacg6es especiais permitem a operagdo com ar
livre de dleo.

H O pistdo de trabalho guiado duplo transmite
diretamente a forca para a peca ou ferramenta.

[d Separacdo absoluta de ar e éleo através de
duas vedagdes com uma ranhura anular no meio.
Isso evita de forma confiavel a contaminagéo do
6leo hidraulico com o ar.

A conexao de alta pressao e de controle
permite fungdes opcionais, como controle da forca
de prensagem, monitoramento da pressao da rede
€ da pressao do processo.

B Indicador de nivel do 6leo

Bl Reservatério de 6leo sob pressao
permanente para intervalos de reabastecimento
pouco frequentes.

i O dispositivo de  seguranca anti-
transbordamento patenteado evita que o©
reservatério de O6leo encha demais. Se for
preenchido 6leo em excesso, ele pode drenar
através de sua valvula de retencao.
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Bl A mola (dependendo da versdo: mola mecénica ou

pneumatica) atende a duas funcdes: retorno do pistao
intensificador e geracdo de pressdo  no
reservatorio.  Isso  significa que o dleo no
reservatorio esta sob pressdo constante. Dessa
forma, a operagao € possivel em qualquer posicao de
instalagédo, por exemplo, em um robd.

O pistao intensificador gera a forgca durante o
curso de forca. E de acdo simples e é equipado com
uma mola de retorno, economizando 85% da energia
de um cilindro de a¢éo dupla no curso de forga.



[ A mudanga automética do curso de

aproximagao rapida para o curso de forgca ocorre
quando o pistao de trabalho encontra resisténcia
em qualquer ponto do curso. A valvula de curso
de forca é conectada a camara de curso de
retorno e funciona pelo método da presséo
dindmica. O tempo de alterndncia € controlado
com a valvula de controle de fluxo X.

O controle completo é montado ou integrado ao
flange. Isso garante um design compacto. O
Cilindro Hidropneumaético TOX® é acionado como
qualquer cilindro pneumatico de agéo dupla com
uma valvula direcional de 4/2 ou 5/2 vias.

TOX® PRESSOTECHNIK

[B O Cilindro Hidropneuméatico TOX® linha Q e linha X,

bem como os tipos especiais S (a partir do tamanho
S 4) estdo equipados com um amortecimento
hidraulico de posicao final patenteado e
integrado. Isso garante um amortecimento ideal no
curso de retorno - especialmente no caso de
aplicacdes com alto peso da ferramenta.

O bypass de poténcia central patenteado (ZLB)
evita a formag&o de vacuo no sistema de dleo, que
pode ocorrer durante a estampagem ou durante
altas velocidades de curso (Série linha Q e linha X).



O principio funcional patenteado

Posicao inicial

Curso de forca

Curso de retorno
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Na posicao inicial, o atuador € mantido pela valvula
de controle principal (H) no curso de retorno. Pistao
de trabalho (1) esta retraido

Curso de aproximacgao rapida operado a ar: A
vélvula de controle principal (H) é atuada. O pistao de
trabalho (1) avanca rapidamente, até encontrar
resisténcia em qualquer ponto. Ele para e a valvula do
curso de forca (K) comuta. O ar flui entdo para a
camara (E).

Curso de forca  hidropneumatico: O  pistéo
intensificador (2) fecha a camara de alta presséo (5) e
aumenta a pressao do Oleo na area de trabalho para
até 400 bar. Essa pressdo do dleo atua na parte
traseira do pistdo de trabalho (1) e aciona o curso de
forga.

Curso de retorno operado a ar: Apds comutar a
valvula de controle principal (H), a valvula de curso de
forga (K) esvazia a cédmara (E) automaticamente. O
pistao intensificador (2) é pressionado de volta pela
forca da mola e o pistdo de trabalho (1) retorna a
posicao inicial pneumaticamente.
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Poténcia para uso diario

O Cilindro Hidropneumatico TOX® & um sistema de
atuador completo. Com seus varios designs e
acessorios abrangentes, é universalmente aplicavel.
Pode ser instalado em qualquer posicao e geralmente
nao requer guia externo da ferramenta.

Ideal para uso em varias aplicacoes

Clinching, Prensagem, .
Unigo de Montagem, insercdo de Rebitagem
—_p ——— -~ v =

Chapas Metdlicas encaixe de pressao U  clementos

funcionais o

Tensiona-

Estampagem, Cunhagem, mento Prensagem,
-- perfuragéo W marcagao - compressao



A familia de atuadores hidropneumaticos

A série linha-Q Design S (padrao)
= Disponivel em tamanhos padrao comuns
= Prazos de entrega mais curtos

= Preco atrativo

= Mola mecénica de retorno

Forca de prensagem: 2 - 300 kN
Curso total: até 200 mm

Curso de forca: até 52 mm
Pressao do ar: 2 - 6 bar

Tipo Q-S

A série linha-X

= Maior variabilidade

= Pode ser configurado de acordo com as aplicagdes
= Precisamente controlavel e ajustavel

= Altas velocidades de curso

= Mola pneumatica

Forca de prensagem: 2 - 1700 kN
Curso total: até 400 mm

Curso de forca: até 69 mm
Pressao do ar: 2 - 6 bar

Tipo X-S

Tipos especiais

= Design especifico da aplicagdo

= Gama completa de tipos

= Compativel com toda a gama de acessorios
Mola mecénica ou mola pneumatica
(dependendo da vers&o)

Forca de prensagem: 2 - 1740 kN
Curso total: até 400 mm

Curso de forga: até 80 mm
Pressao do ar: 2 - 10 bar

Tipo S
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Design K (compacto) As séries RP (cilindro de marcacao), T (cilindro
turbo) e RZ (cilindro de alicate para robo)
Forca de prensagem: 2 - 160 kN
Curso total: até 200 mm
Curso de forca: até 12 mm
Presséo do ar: 2 - 10 bar

Tipo Q-K

Tipo RZK

Sistema X-KT

= Com intensificador separado para um ou varios
cilindros de trabalho

= Para longos cursos de forca

= Qs cilindros de trabalho podem ser acionados
individualmente

= Design compacto, montagem flexivel

Forca de prensagem: 2 - 2000 kN
Curso total: até 100 mm

Curso de forga: até 400 mm
Pressao do ar: 2 - 10 bar

=

Tipo X-K

Sistema X-KT

Tipo K



Cilindro Hidropneumatico TOX® linha-Q

0 sistema basico padronizado

Os atuadores linha Q foram projetados para Vantagens

um grande numero de aplicagbes padrdo e

estéo disponiveis em dois modelos: um reto, fino tipo = Prazos de entrega curtos devido a tamanhos
Q-Seum atuador compacto tipo Q-K. Essa padronizados

Bom custo-beneficio
Baixo consumo de ar
Intervalo médio de manutengéo

série preferencial estd disponivel na maioria dos
tamanhos padréo. Isso significa que pode ser
entregue rapidamente a um prego atraente.

A série linha-Q € equipada com uma robusta mola

mecanica de retorno para pressdo constante no pistao Detalhes Técnicos:

de alimentacdo e é equipada com amortecimento = Bypass de poténcia central ZLB

hidraulico da posi¢éo final e bypass de poténcia ZLB = Amortecimento hidraulico da posicao final ZHD
como padrdo. Isso evita a formacgdo de vacuo no = Batente mecanico fixo com amortecimento de
sistema de 6leo, como por exemplo durante elastdbmero no curso de avango FUD
velocidades de curso rapidas. Além disso, esta série = Preparado para detecc¢ao de curso ZHU e sensor
possui um pistdo magnético para deteccao externa de deslocamento linear externo ZHW

de curso (ZHU). = Mola de retorno mecéanica

br.tox-pressotechnik.com
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Cilindro Hidropneumatico TOX® linha-X

0O sistema personalizado de alta qualidade

Os atuadores da série linha-X permitem altas forgas
de curso de aproximag&o rapida e velocidades de
curso rapidas. Eles requerem manutencdo e reparo

minimos.  Além  disso, podemos  adapta-los
individualmente a sua aplicagdo. Os atuadores da
linha X tém bypass de poténcia central por

padrdo, além de uma mola pneumatica em vez
da mola mecanica para o retorno do intensificador.

A série linha-X esta disponivel como tipo X-S
(design fino) e tipo X-K (design compacto). Mola
pneumatica, valvula de curso de forga e assisténcia de
curso rapido ja estdo integrados. Componentes
adicionais incluem um regulador de pressdo da
mola pneumatica com fluxo maximo de ar para
tempos o6timos de ciclo e uma valvula OU para
assisténcia do curso rapido.

Todos os cilindros atuadores da linha X
estdo equipados com controle de presséo dindmica
(valvula de controle de fluxo X). Estdo disponiveis
versbes de controle opcionais, incluindo um
regulador de press&o na conexao do curso de forca,
acionamento externo ou liberagdo externa do curso
de forca. S&0 necessarias trés  conexdes
pneumaticas: uma para cursos de avango e

retorno e uma para a mola pneumatica.

Vantagens

Méaxima versatilidade e capacidade técnica
Pode ser personalizado conforme demanda
Velocidade maxima

Intervalos de manutencéo longos

Detalhes Técnicos:

Mola pneumatica

Bypass de energia central ZLB

Amortecimento hidraulico da posicéo final ZHD
Batente mecénico fixo com amortecimento de
elastébmero no curso de avango FUD

Preparado para detecgéo de curso ZHU e sensor
de deslocamento externo ZHW até X-S / X-K 030
Tipo X-K com versdo de acumulador de anel
patenteado no intensificador para comprimento de
instalacao significativamente reduzido.

Opgéo: Transdutor de deslocamento ZKW no X-K
050 e superior.




Cilindro Hidropneumatico TOX® Sistema X-KT

0 conjunto hidropneumatico separado

O sistema TOX®-X-KT consiste no intensificador
de pressao X-ES e um ou mais cilindros de
trabalho. Ele é customizado as necessidades do
cliente de acordo com a forca de prensagem, as
dimensdes da instalacao e o tempo de ciclo.

Os cilindros hidraulicos TOX® HZL ou o0s
cilindros pneumaticos TOX® X-AT sdo usados como
cilindros de trabalho.

Vantagens

Dimensdes compactas de instalacao
Longos cursos de poténcia

Controle simples

Méaxima versatilidade e capacidade técnica
Conceito modular

Sistema X-KT integrado em magquina especial

Detalhes Técnicos:

= Uso de até 6 cilindros de trabalho por intensificador
de presséo

= QOtima separagao do sistema através do
acoplamento Hydrosplit TOX®

= Sistema de plugues pneumaticos com cédigo de
cores simples

= QOpcional: com o acoplamento Hydrosplit comutavel
é possivel acionar de forma opcional determinados
cilindros

Intensificador de pressao X-ES com Cilindro

Hidraulico TOX® HZL

= Design curto

= Haste de trabalho com mancaliza¢é&o simples

= Separacio absoluta de ar e dleo

= Batente mecanico fixo no curso de avango
(opcional de amortecimento de elastdmero)

= QOpgoes: detecgao de curso ZHU e transdutor de
deslocamento ZKW

= Solugéo de acionamento econémica

Intensificador de pressao X-ES com atuador

TOX® X-AT

= Altas forgcas de curso rapido e de retorno

= Tempos de ciclo curtos

= Batente mecanico fixo com amortecimento de
elastébmero no curso de avango

= Preparado para deteccao de curso ZHU e sensor
de deslocamento linear externo ZHW até X-AT 030

= Todos os tamanhos com bypass ZLB incluindo
amortecimento hidraulico da posicéo final ZHD

= Opcéo: Transdutor de deslocamento ZKW em X-AT
50 e maior

br.tox-pressotechnik.com
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Cilindro Hidropneumatico TOX® RZK, RZS, RZH

Especialista em alicate para robo

O Cilindro Hidropneumatico TOX® RZ ¢ ideal para
aplicagbes manuais e em robds. Esses atuadores
podem ser ajustados com precisdo com um flange
especial. Isso permite a mais alta precisao e qualidade
de produgdo, mesmo sem guias adicionais para a
ferramenta. Os atuadores para robds estdo prontos
para operagéo em todas as posi¢des de instalagdo.

A série TOX®-RZ esta disponivel em trés modelos
diferentes: O tipo RZK & o design compacto e com
peso otimizado para alicates manuais e para robds. O
design particularmente fino do Cilindro
Hidropneumatico TOX® RZS ¢ ideal para o
acionamento de prensa que nao requer um carro guia
na ferramenta. O sistema RZH é adequado para uso
em alicates manuais portateis particularmente leves,
ou se varios cilindros hidraulicos forem usados em um
intensificador. O cilindro hidraulico RZH(x), por sua
vez, esta disponivel em duas versdes basicas. Aqui, 0
meio de pressdo usado para o curso de retorno
determina o tipo de cilindro: RZHL para curso de
retorno pneumatico e RZHO para curso de retorno
hidraulico.

Conexao precisa do flange

O acionamento pode ser alinhado com precisao
em ambas as diregdes, perpendicularmente a
diregao do curso, por meio de ranhuras de ajuste
na superficie de montagem do Cilindro
Hidropneumatico TOX® tipo RZ. A altura e a
posicao do inversor podem ser ajustadas com
calcos e a porca na superficie de montagem.

Vantagens

= Alinhamento simples € preciso dos alicates gracas
ao nosso flange especial

= Tempos de ciclo curtos

= |ntervalos maximos de manutencao

Cilindro Hidropneumatico tipo RZK

= Design compacto

= Com mola pneumatica

= Altas velocidades de curso, tempos de ciclo curtos

= Comprimentos de curso padronizados para
Alicates TOX®-TZ

= Ajuste de curso total integrado

[

Cilindro Hidropneumatico tipo RZS

= Design longo

= Com mola pneumatica

= Altas velocidades de curso, tempos de ciclo curtos
= Econbmico

Cilindro Hidropneumatico tipo RZHL / RZHO

= Compacto

= Cilindro de trabalho RZHL para combinagao
com intensificador de presséo X-ES

= Cilindro de trabalho RZHO para combinagdo com
bomba hidraulica

= Com flange especial para Alicates TOX®-TZ

= Altas velocidades de curso, tempos de ciclo curtos

= Ajuste de curso total integrado




Cilindros Hidropneumaticos TOX® tipos especiais S, K, T e RP

Seja extremamente rapido e poderoso, com
ferramenta de marcagéo ou curso definido: No caso
de aplicagdes exclusivas, as versGes especiais
do  Cilindro Hidropneumatico TOX® S, K, T ou RP
entram em jogo.

O Cilindro Hidropneumatico TOX® S fornece alta
forga de aproximagdo e retorno e esta disponivel
com um ajuste de curso de forga. O comprimento do
curso de forga pode ser definido independentemente
do comprimento do curso total. E por isso que esse
tipo especial é particularmente adequado para
marcagdo de numeros com profundidade de
marcagao consistente em pegas de diferentes alturas.

Na série K 51/81, o curso total pode ser ajustado
continuamente - independentemente do comprimento
do curso de forga e do comprimento do cilindro. Isso
€ ideal para qualquer aplicagédo de conformagéo e
unido, especialmente se ferramentas sem batente final
forem usadas. Todos os modelos também estao
disponiveis com flanges e conexdes de ar giradas para
caber na sua area de montagem.

Detalhes Técnicos:

= Personalizagdo de comprimentos de curso, forgas
de prensagem e dimensodes é possivel

= Opcionalmente com mola pneumatica ou mecanica

= Disponivel como unidades de 6 e 10 bar

= Todos o0s acessorios disponiveis

A alta velocidade do Cilindro Hidropneumatico TOX® T
opera com até 550 cursos por minuto. Devido a alta
velocidade, o cilindro turbo é particularmente adequado
para maquinas de puncionar e recortar.

Tipo T

= Apenas curso de forca
Até 550 cursos por minuto

= Com mola pneumatica e bypass de poténcia integrado
Forca de prensagem constante
= Presséo do ar: até 10 bar
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Tipo S.50/ S .80

Tipo K .61 /K .81

Projetado com um pistédo de trabalho com dispositivo
anti-giro, o cilindro de marcagdo Hidropneumatico
TOX® RP ¢ ideal para estampagem e identificagdo de
componentes.

Tipo RP

= Com dispositivo anti-giro
Com mandril de aperto para fixagdo de ferramenta
Ajuste da profundidade de estampagem

Com mola pneumatica
Presséo do ar: até 10 bar




Versoes especiais

Versao para uso no setor de alimentos (ZLM)

Todos os Cilindros Hidropneumaticos TOX® podem
ser preenchidos com O6leo e graxa de qualidade
alimentar (ambos aprovados pelo USDA-H11).
Essas unidades sdo adequadas para uso na
industria de alimentos, produtos farmacéuticos e
cosmeéticos, onde tecnicamente o contato com o
lubrificante ndo pode ser completamente evitado.

Versoes protegidas contra ferrugem (ZRO)

Caso solicitado, o Cilindro Hidropneumatico TOX®
esta disponivel em uma versdo protegida contra
ferrugem. Todas as pecas individuais s@o
galvanizadas, pintadas ou feitas de acgo inoxidavel.
Essas unidades sédo particularmente adequadas para
uso na industria de alimentos e embalagens.

TOX® PRESSOTECHNIK

Servocontrole do curso de forca ZKPr

Precisamente ajustavel

O Servocontrole do curso de forca ZKPr € um novo
controle com mecéanica comprovada. Para fins de
controle preciso do curso de forca, opcionalmente
fornece  processos precisos para o  Cilindro
Hidropneumatico TOX® da linha de série X ou dos
tipos especiais S, K e RZ com mola
pneuméatica integrada. E capaz de controlar forcas de
prensagem de até 150 kN e é adequado para todas as
aplicagdes em que exista uma forga contraria.

O servocontrole do curso de forca é Util para
aplicativos que possuem uma forga contraria, como:

= Montagem = Rebitagem

= Unido = Marcagao

= Insercéo de elementos = Flangeamento
funcionais = Dobramento

= Cunhagem = Prensagem

Funcionamento do controle

O curso rapido é controlado com uma valvula de 5/2
vias. O curso de forga é controlado por meio de um
pistao intensificador e s ocorre quando o pistédo de
trabalho é estendido durante o curso rapido. Para
controlar o curso de forca, o pistdo intensificador &
controlado com uma servovalvula de 5/3 Vvias,
independente do pistdo de trabalho.

Vantagens

= Controle de curso de forga por meio de uma
servovalvula

= Velocidade, deslocamento e progressao ajustaveis
no curso de forca

= Batente ocorre opcionalmente em posicéo absoluta
ou relativa

= Consumo de ar reduzido

= Comportamento robusto de controle por meio de
reducao hidraulica

= Software protege contra sobrecarga

= Controle simples e confiavel

= Pode ser adaptado e reequipado




Controles de curso e sistemas de amortecimento

Controles de curso

O curso do Cilindro Hidropneumatico TOX® pode ser
adaptado as necessidades individuais. As seguintes
unidades de controle podem ser usadas para isso:

O regulador de pressao ZDK na lnha do
curso de forca permite a adaptagdo individual da
forca de prensagem por meio de uma valvula regulado-
ra de pressdo manual. A
valvula reguladora  de
pressao também pode ser
instalada em uma posicao
mais afastada (por exemplo,
no painel pneumatico).

O acionador externo do curso de forca ZKHZ
realiza a conexao da valvula de curso de forca por
meio de um atuador de
valvula 3/2 vias acionado
eletricamente. Isso é reco-
mendado para a conexao
do Curso de forca
dependente do deslocamento
ou para interrupgbes no curso rapido de
aproximagéo, de acordo com a aplicagdo. O ZKHZ
também ¢é ideal ao usar o Cilindro Hidropneumatico
TOX® com a haste do pistdo apontando para cima
e grande peso da ferramenta.

Com a desativacdo do curso de forca ZKHD, o
curso de forga pode ser desativado através de um sinal
elétrico (por exemplo, durante 0 modo de configuragao).

A liberacdo externa de curso de forca ZKHF
protege a ativagcao da valvula
de curso de forga por meio do
controle da presséo dinamica,
solicitando a liberacao através
de um sinal elétrico adicional.

A otimizacao da frequéncia de curso ZHO
¢ um conjunto adicional opcional para melhorar o
tempo de ciclo (tempo ganho

aprox. 20 por cento) e \-__. %
substitui a valvula de - O

curso de forca existente
por uma valvula do tamanho
seguinte.
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Sistemas de amortecimento de curso

Com o amortecimento de curso ZED, a velocidade
do pistédo de trabalho pode ser controlada em todo o
curso. Isso é Util para aplicagbes de prensagem em
que se deseja superar o efeito de stick-slip (adere-
desliza). O amortecimento garante um avango suave
da peca, bons resultados de prensagem, reducao de
ruido e evita altas tensbes mecanicas.

O amortecedor de impacto de corte ZSD
amortece o pistdo de trabalho quando a forca
contraria cessa, por exemplo, durante aplicacdes de
puncionamento. Por ser um  amortecimento
puramente mecanico, também pode ser usado, com
limitacdes, como amortecimento de curso.

O freio de seguranca “Safety Lock” ZSL entra
em funcionamento em caso de perda de presséo e
impede que o pistdo de trabalho baixe e se estenda.
Funciona com garras de aperto mecéanicas e s6 pode
ser liberado novamente através da aplicagdo de
presséo. O freio de retencao é certificado pelo érgdo
profissional.




Acessorios

Com um grande numero de acessorios Uteis, vocé
também pode expandir posteriormente as habilidades
do seu Cilindro Hidropneuméatico TOX® e o otimizar
para sua aplicagéo.

O sensor de forca de prensagem ZPS ¢ parafusado
no pistao de trabalho € mede as forcas de pressdo nas
direcoes de tracdo e compressdo. E protegido
contra poeira e sujeira,
resistente, compacto e
impressiona com sua alta
precisao de medigao.

Todos os Cilindros Hidropneumaticos TOX® dos tipos
linha-Q e linha-X até o tamanho 030 estéo equipados
com um cilindro especial e um disco magnético no
pistdo de trabalho. A detecgcdo de curso para
avanco e retorno ZHU determina sua posig&o

através de um
sensor. Isso  permite
detectar ponto morto

superior e inferior,
assim como demais
deteccbes  opcionais

relevantes para sua
aplicacao.

O transdutor de deslocamento indica a posicao
real absoluta do pistdo do Cilindro Hidropneumatico
TOX®, O sistema de medicdo de deslocamento
ZHW / ZKW pode ser instalado externamente
(ZHW) e internamente (ZKW). Ele opera sem contato
e, portanto, sem desgaste e resistente a
contaminacéo e campos de interferéncia.

ZHW

s ZKW
" >
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Posic6es de montagem para acessorios:

@ Sensor de forga de prensagem ZPS

B Deteccéo de curso de avango / retorno ZHU
Sensor de posicao analdgico ZHW e ZKW
[} Pressostato eletrbnico ZDO

@ Monitoramento do nivel de dleo ZU

O pressostato eletronico ZDO
detectaa pressdo do dleo na segéo
de alta pressdo como pressdo do
sistema e indica isso em um display
LED de 4 digitos. Dois sinais de saida
sdo criados de acordo com a fungé&o
de comutagéo configurada.

O acoplamento ZWK conecta o Cilindro
Hidropneumatico TOX® (prensa) e ferramenta de forma
flexivel para que o Cilindro Hidropneumatico TOX® néo
seja atingido por forcas laterais.

E parafusado diretamente na
haste do pistéo do Cilindro
Hidropneumatico TOX® e esta
disponivel em comprimentos
de 60 a 320 mm.

A bomba de 6leo ZP permite encher e abaixar o
volume de dleo do Cilindro Hidropneumatico
TOX® sem a formagdo de bolhas. Garante o
melhor procedimento de manutencdo e longos
intervalos de operacdo. O recipiente e a mangueira
de enchimento transparentes facilitam o]
monitoramento do nivel de dleo.




Possiveis aplicagoes

Prensas

O design funcional das Prensas TOX®, baseado no
principio modular, permite uma adaptagao simples e
econdmica as suas especificagdes individuais, desde
prensas padrédo a maquinas especiais personalizadas
como solugéo sistémica.
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Alicates

Os Alicates para Robd TOX® e os Alicates para
Méquina TOX® sdo customizados usando nossos
componentes padrao de corpo C, atuador, ferramenta
e controle e s&o fornecidos completamente prontos
para a conex&o. Os Cilindros Hidropneumaticos TOX®
usados aqui s&o equipados com amortecimento de
retorno como padrdo. Isso permite frequéncias
extremamente altas enquanto protege os elementos
conectados contra choques.

Maquinas especiais

TOX® sédo

também
utilizados em muitas maquinas especiais: para inserir

Cilindros  Hidropneumaticos
elementos, perfurar, unir chapas com a Tecnologia
Ponto TOX®, tecnologia de rebitagem e processos de
montagem. Os atuadores atendem a todos os
requisitos de processo para estes casos. Potentes,
econdmicos, requerem  pouca  manutencdo e
sdao simples de implementar, conforme a aplicacdo
sem necessitar de hidraulica ou controles complicados.
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